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Die A und A+ Harteprufer-Varianten der Qness 250/
750/3000 EVO Serie bilden die Spitze der
vollautomatisierten Harteprufung.

Die vollautomatische 3-Achsen-Steuerung
ermaoglich das effiziente und automatische messen
von Proben mit unterschiedlichen Prufhéhen. Die
Proben kénnen mit dem leistungsstarken
Asynchronmotor mit bis zu 3.200 kg sicher
verspannt werden.
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PRODUKTVORTEILE

Hochprazise Prufkopfsteuerung via
Asynchronmotor

Vollautomatische XYZ-Prufablaufe fur
verschiedene Bauteilhohen

Unterschrank und Sicherheitsumhausung
vollstandig ins Maschinendesign integriert
Maximale Verspannsicherheit durch fixen oder
schwenkbaren Niederhalter

Herausragende Bildqualitat

Qpix Control2 Software mit intuitiven 3D
Steuerungsfunktionen

Nur bei der Variante A+: Probenbildkamera mit
automatischer Bildaufnahme

© ATM Qness GCmbH - www.gatm.com
Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



LUATN

a VERDER company

VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER A+ EVO

HOCHPRAZISE ERGEBNISSE IN KURZESTER ZEIT

XLED BRINELL-
AUSWERTEOBIJEKTIVE

XLED Auflichtmodule
revolutionieren die Auswertung
von Brinelleindricken: speziell
bei weichen Brinelleindrucken
kénnten handelsubliche
Objektive durch Aufwulstung
ungenaue Messergebnisse
interpretieren. XLED Objektive
hingegen garantieren durch die
grof3flachige, direkte Belichtung
prazise und wiederholbare
Messergebnisse, unabhangig von
Material und Harte.
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HERAUSRAGENDE
BILDQUALITAT

Das Optiksystem der neuen
Harteprufer Baureihe wurde mit
maximaler Kompetenz
vollkommmen neu und direkt bei
QATM entwickelt und wird im
hauseigenen Reinraum gebaut.
Alle Gerate teilen sich ein
universell ausgelegtes
Mikroskopsystem mit dem alle
benotigten Blickfelder zwischen
0,1 mm und 8 mm in ultimativer
Scharfe und Kontrast abgedeckt
werden konnen. Das QATM-
System garantiert gleichmafige
Ausleuchtung im gesamten Bild
und bei jeder VergroBerung, ganz
ohne dunkle Bildrander.
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ETHERNET INDUSTRIE
FARBKAMERAS

Hochwertige CMOS 5 Megapixel-
Kameras mit Ethernet
DatenUbertragung definieren
den heutigen Industriestandard.
Im Vergleich zu anderen
Kamerasystemen ist eine um ein
Vielfaches hohere
Ubertragungsstabilitdt moglich,
zusatzlich konnen PC und
Harteprufgerat auch Uber
grof3ere Distanzen getrennt
aufgebaut werden —ideal z.B. in
Produktionsumgebungen mit
Steuerungstechnik in externem
Schaltschrank.
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PRUFMETHODEN & KRAFTBEREICH

@ Brinell
DIN EN ISO 6506, ASTM E-10

HBW 1/1 HBW 1/25 HBW1/5 HBW1/10 HBW 1/30 HBW 2.5/6.25
HBW 2.5/156 HBW 2.5/31.25 HBW 2.5/62.5 HBW 2.5/187.5 HBW 5/25
HBW 5/62,5 HBW 5/125 HBW 5/250 HBW 5/750 HBW 10/100 HBW 10/250

HBW 10/500 HBW 10/1000 HBW 10/1500 HBW 10/3000 HBT*

@ Rockwell
DIN EN ISO 6508, ASTM E-18

HRA - HRV HRI5-N/T/W/X/Y HR30-N/T/W/X/Y HR45-N/T/W/X/Y

@ Vickers
DIN EN ISO 6507, ASTM E-384, ASTM E-92

HV03 HVO5 HV1I HV2 HV3 HV5 HVIO HV20 HV30 HV50 HV60

HV100 HV 120 HVT*

S Knoop
DIN EN ISO 4545, ASTM E-384, ASTM E92

HKO03 HKO05 HK1 HK2

@ Kunststoffprifung
DIN EN ISO 6507, ASTM E-92, ASTM E-384
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49.03N 1329 N 3579 N 961N

@ Kohlenstoffprifung

DIN 51917 (optional)

Verfugbare Umwertungen
DIN EN I1SO 18265, DIN EN ISO 50150, ASTM E-140

*nicht laut Norm

ENTDECKEN SIE DAS UNSICHTBAR

HARTEPRUFUNG MIT KI PERFEKTIONIERT

VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER A+ EVO

EINFACH UND ZUVERLASSIG
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AUTOSNAP

PROBENBILDKAMERA AUTOMATISCHE RANDKANTENERKENNUNG

Ultimativer Bedienkomfort durch 5 Megapixel Bei der Arbeit mit Prufprogrammvorlagen entfallt
Farbkamera zur Aufnahme der gesamten Probe fur mit dem Softwaremodul Randkantenerkennung das
perfekte Ubersicht und Dokumentation im Protokoll. Ausrichten der Prufreihen vor dem Start. Alle

Die gesamte Tischflache kann als Probenbild Startpunkte werden automatisch angefahren und
aufgenommen werden — serienmafig in den vor dem Prufablauf korrigiert (verfugbar fur alle
Harteprufer-Varianten CA+ und A+, Harteprufer-Varianten).

SCHNELLER PRUFMETHODENWECHSEL

8-FACH WERKZEUGWECHSLER

Universelle Anwendungen einfach abdecken: das durchdachte Werkzeugwechsler-Konzept mit 15°
geneigter Drehachse vereint Platz fur 8 Werkzeuge in einer einzigartig kompakten Bauweise. Dreiseitig
geschlossene Niederhalterelemente sorgen fur eine sichere WerkstlUckspannung nahe an der Prufstelle,
selbst bei kleinen Bauteilen.
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VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER A+ EVO

EINFACH UND ZUVERLASSIG

VOLLAUTOMATISCHE
3-ACHSEN-STEUERUNG

Vollautomatischer und
belastbarer XY-Schlitten mit
hochprazisem Positionierantrieb.
Dynamischer Joystick zur
Steuerung aller 3 Achsen (XYZ).
Nutzbare Auflageflache 450 x 260
mm bzw. auf Wunsch auch
grof3ere Verfahrwege und
Pruftische maglich.
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UNTERSCHIEDLICHE
PRUFHOHEN

Fur jede XY-Prufpunktposition
kann eine individuelle Z-Hohe
festgelegt werden. Wahrend der
automatischen Prufablaufe
wechselt das Harteprufgerat
vollautomatisch und sicher
zwischen verschiedenen hohen
PrUfteilen oder verschiedenen
PrUfebenen auf einem Bauteil.
Die innovative CAS-Technik
schutzt dabei vor Kollisionen. Bei
Prufungen mit
Bauteilverspannung reduziert die
patentierte QATM
~WerkstUckerkennung* die
Annaherungsgeschwindigkeit
des Prufkopfes automatisch
mittels Sensorerkennung
(Maschinen- und
Bauteilschonend).
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HBW 10/1000

1100 kg

HBW 10/3000 J/

3200 kg

MAXIMALE
VERSPANNSICHERHEIT

Der leistungsstarke
Asynchronmotor in der A/A+-
Variante gewahrleistet eine
Bauteilverspannung mit bis zu
3200 kg. Die Verspannkraft wird
individuell auf jede Prufmethode
abgestimmt und wird stets
automatisch hoher als die
Prufkraft gewahlt. Der Bediener
muss keine Einstellungen
vornehmen und kann sich auf die
optimale und sichere
Abstimmung des Gerats
verlassen.



ELEKTRISCH SCHWENKBARER
NIEDERHALTER

Nur Qness 250 A/A+ EVO-Version :
FUr Harteprufungen nach
Rockwell oder Brinell sind sicher
mit dem Niederhalter fixierte Teil
unerlasslich - fur allgemeine
Ablaufe, wie z.B.
Randkantenerkennungen oder
wahrend der Programmierung
von Prufmustern, wird der
Niederhalter hingegen nicht
bendtigt. Im innovativen EVO-
System lasst sich der Niederhalter
daher zwischen verschiedenen
Vorgangen sekundenschnell
motorisch ein- bzw.
ausschwenken. Bedienkomfort
und Zykluszeiten werden
dadurch nochmals reduziert.

GLEICHTEILPRUFUNG
Wiederkehrende Proben kdnnen
als Vorlage gespeichert werden.
Uber definierte Probenmagazine
werden samtliche relevante
Daten wie Prufmuster,
Prufmethode und Benutzerfelder
aktiviert. QATM ist in der Lage, fur
jegliche Anforderung passende
Spannvorrichtungen, Matrizen
oder Kassettensysteme zu liefern.
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IOT - INTERNET OF THINGS

DIE PLATTFORM FUR DEN
FERNZUGRIFF AUF IHRE
GERATE

Alle QATM-Harteprufer mit QpixControl2 und
QpixT2-Software lassen sich nahtlos in die loT-
Plattform von Verder Scientific integrieren und
bieten erweiterte Funktionen und nahtlose
Konnektivitat.

| Uberwachung in Echtzeit: Uberwachen Sie Ihre
Maschinen von jedem Ort der Welt in Echtzeit. Mit
diesem datengesteuerten Ansatz sind sie in der
Lage, muhelos fundierte Entscheidungen zu
treffen.

| Live-Benachrichtigungen: Seien Sie mit
sofortigen Benachrichtigungen und
Aktualisierungen der Zeit voraus. Die Echtzeit-
Benachrichtigungen sorgen dafur, dass Sie Uber
die Leistung lhrer Gerate jederzeit informiert sind,
was zusatzlich zu einer proaktiven Wartung fuhrt.

| Muhelose Backups: Mit unserer |oT-Plattform
vereinfachen Sie Ihre Datensicherung: Ganz
gleich, ob Sie ein einzelnes Gerat oder eine ganze
Flotte sichern mussen, unsere Plattform
rationalisiert den Prozess und minimiert
Ausfallzeiten und Datenverluste.

| Automatische und kostenlose Software-
Aktualisierungen: Verabschieden Sie sich von
manuellen Updates! Verder Scientific loT stellt
sicher, dass |hre Instrumente stets mit der
neuesten Software ausgestattet sind, fUr optimale
Leistung und Zuverlassigkeit.
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FREE AUTO

" SOFTWARE UPDATE
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VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER

REVOLUTIONARES 3D-BEDIENKONZEPT

Intuitiv, Ubersichtlich und professionell: Qpix Control2 ist eine Software der nachsten Generation fur Vickers-,
Knoop-, Brinell- und Rockwell-Harteprufgerate, die auf der Grundlage von Kundenfeedback fur maximale
Benutzerfreundlichkeit entwickelt wurde. Der gesteuerte Prufkopf profitiert von automatischer
Hoheneinstellung und berdhrungsloser Exploration, vollstandiger Integration des Probenhalters, CAD-
Kompatibilitat mit 3D-Darstellung und einer Reihe von leicht verstandlichen 3D-Bedienelementen und
-Ansichten in der Software. Er setzt neue Mal3stabe in der Harteprufung.

LIVEVISION-TECHNIC

KUNDENSPEZIFISCHE PROBENHALTER

Wiederkehrende Proben kdbnnen mafstabsgetreu
als 3D-Modell grafisch hinterlegt werden.
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Prifmethode HV25 5
Farbe -
X

Winke! 00 °

Grenzharte 8600 HV25

Parameter )

Prifmusterdefinition / mm
0.300 0300
| 2
+ o+
2.800

CAS-TECHNOLOGIE

Die innovative CAS-Technologie (Collision Avoiding
System) schutzt die mechanischen Komponenten
des Gerats durch 3D Vorausberechnung der
Bewegungen im visualisierten Prufraum vor
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Kollisionen und Bedienerfehlern.

WIR SCHAFFEN HEUTE LOSUNGEN

GERUSTET FUR GEGENWART UND ZUKUNFT

Qconnect ist die Schnittstelle in der QATM Qpix Control2 Software, die alle Anbindungsmaoglichkeiten fur
unsere Kunden zusammenfasst: von der serienmafligen, offenen XML-Schnittstelle (bi-direktional), Gber
vorspezifizierte Plug-In-Losungen wie beispielsweise dem QDAS Plug-In+, bis hin zu vollstandig von QATM
umgesetzten, kundenspezifischen Anbindungslosungen — wir finden fur jeden Anwendungsfall eine
professionelle Losung.

Import file: Process sheel, GR-code, Barcode
Order data (XML, TXT)

1L

E3SSTARNE

ERP-systems
Data base Extension Module Ny

Hardness tester

Export file: Measurement
rasults, Order data (XML, TXT)
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VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER A+ EVO

PASSENDE LOSUNGEN FUR JEDE ANFORDERUNG

WERKSTUCKAUFSPANNUNG KUNDENSPEZIFISCHE SCHWENKBARE

UND PROBENHALTERKENNUNG LOSUNGEN IM GROSSFORMAT WERKSTUCKAUFLAGE
Schaltbare Industriemagneten Individuelle Planung und Durch die schwenkbare
ermaoglichen kraft- und professionelle Projektabwicklung WerkstUckauflage konnen
zeitsparendes Be- und Entladen WerkstUcke gepruft werden,
der Prufvorrichtung und deren Prufflache nicht parallel
garantieren gleichzeitig sicheren zur Auflageflache ist.

Halt wahrend der Prufung. Alle
QATM Vorrichtungen konnen
zudem mit einer
Probenhaltererkennung
ausgerustet werden: Uber
integrierte Sensoren wird die
bestuckte Vorrichtung
automatisch vom Harteprufgerat
erkannt und nur die passenden
Prufprogramme geladen.
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JOMINY PRUFUNG

Mit dem 8 fach Jominy
Probenhalter und dem
zusatzlichen Jominy Prafmodul
kdnnen bis zu 8 Proben
normgerecht und
vollautomatisch von dem
Harteprufgerat abgearbeitet
werden. Auf Wunsch sind auch

grofRere Vorrichtungen moglich.

LUATN

a VERDER company

ROHR PRUFUNGEN

Mit dem Qness 250/750/3000 A
oder A+ EVO-Modellen kbnnen
Rohre und Rohrabschnitte
wirtschaftlich, vollautomatisiert
und mit maximalem
Probendurchsatz nach den
gultigen APl Normen gepruft
werden

VOLLAUTOMATISCHER MAKRO HARTEPRUFER A+ EVO

TECHNISCHE DATEN

1356

1299 1120

Unterstutzte Prifmethoden

Prufkraftbereich

Probenbildkamera
Hoéhenverstellung
Prufhoéhe / Ausladung
Pruftisch / Kreuztisch
Verfahrweg

Max. Werkstlickgewicht

Gewicht Grundgerat
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Brinell, Vickers, Rockwell, Knoop, Kunststoffpriufung

Model 250 A+: 1- 250 kg (9.81 - 2450 N)
Model 750 A+: 0.3 — 750 kg (2.94 — 7358 N)
Model 3000 A+: 0.3 - 3000 kg (2.94 - 29430 N)

resolution 5 megapixel
electrical via Asynchron motor
362/320 mm

motorized 450 x 297 mm

X 460 /Y 350 mm
"uneingeschrankt"

695 kg
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Elektr. Anschluss
Max. Leistungsaufnahme
Software

Schnittstellen

Zubehor und Optionen

Jominy

LUATN

a VERDER company

230~ 50-60Hz 1/N/PE (option: 110~1/N/PE)
~1680 W

Qpix Control2

1x RJ45 (Ethernet)

XLEDI1, XLED2, XLEDS5, 5x, 10x, 20x, 50x, 100x
Indenters (Vickers, Rockwell, Brinell), fix or swivelling
downholder, signal lamp (A / A+) etc.

Jominy 8-position sample holder incl. test module (optional)
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www.qatm.com/q250a-evo
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BESTELLDATEN
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