LUATN

a VERDER company

BRINELL / KNOOP / VICKERS MIKRO HARTEPRUFER

QNESS 10/ 60 A+
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LUATN

a VERDER company

Die Vickers / Knoop / Brinell / Rockwell
Harteprifgeréte der Serie Qness 10 / 60 heben die 3 VARIANTS: FROM SEMI - TO HIGH-END FULLY AUTOMATED
Mikroharteprifung auf ein neues Niveau: Die
High-End-Laborgerate der neuesten Generation
vereinen das Beste aus beiden Welten -
Harteprifung und Mikroskopie ohne
Kompromisse und mit maximalem
Bedienkomfort. Das revolutionare optische
System mit Farbkamera liefert jederzeit
reproduzierbare und zuverlassige Ergebnisse.

ness 60M - ness 60 A+
.

ness GOATE: -

Das klassische Modell Qness 10 / 60 A+ dieses
Vickers/Knoop/Brinell/Rockwell-Harteprufers bietet

eine perfekte Automatisierung und verfugt Uber Hier klicken, um das Video anzuschauen
eine prazise Positioniersteuerung fur alle drei
Achsensysteme. Flexible XYZ-Verfahrwege fir Produktvideo

Tausende von Analysepunkten ermaoglichen einen
auBergewdhnlich hohen Durchsatz ohne
Bedienereingriff.

QATM Mikroharteprufer integrieren sich nahtlos in
die Verder Scientific loT-Plattform und bieten remote
EchtzeitlUberwachung, Live-Benachrichtigungen,
einfache Backups und automatische Software-
Updates.

QNESS 10/ 60 A+

PRODUKTVORTEILE
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LUATN

a VERDER company
| GroBer Prufkraftbereich (0,25 g - 62,5 kg) | INSPECT Mikroskopiefunktionen modular
| Testfertiges Paket, enthalt: ASTM+DAKKS- freischaltbar
zertifizierter Vickers-Diamant und Linsen 5x /20x / | Vollautomatische, mannlose Priif- und
50x Analysezyklen
Dynamischer Revolver mit 8 Werkzeugpositionen | XYZ-Achsensteuerung mit direktem optischen

oftware mit innovativer 3D- Wegmesssystem (Tischpositionsgenauigkeit von
1 +/-2 pm)
| . . .

Nur bei der Variante A+: Probenbildkamera mit
automatischer Bildaufnahme (52 x 39 mm)

QNESS 10/ 60 A+

ERLEBEN SIE DAS 3D-MODELL IN DER REALEN WELT!

SHARE CHOOSE PRODUCT:
AR-Modell - Mit dem Smartnhone aufrufen oder den QR-Code unter "View in Room" scannen und das 3D

Modell in der realen Welt erleben!
Gt Qness 10/60 A+ v
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| |
0.25 gf 20 gf Gness 10 10 kgf 62.5 kgf

LUATN

a VERDER company

QNESS 10/ 60 A+
PRUFMETHODEN & KRAFTBEREICH

DEAD WEIGHT SYSTEMS

FORCE

QATM-Harteprufgerate analysieren prazise nach allen gangigen Prufverfahren
und decken ein breites Spektrum ab.

TIME

Die elektronisch gesteuerten, vollautomatischen Prifzyklen sorgen fur eine
schnelle und prazise Harteprufung, sowie fur einen schnellen Methodenwechsel
und eine automatische Erkennung der Scharfeebene. Mit dem Ready to Test-
Paket sind alle Vickers-Prufverfahren bereits im Standard-Lieferumfang maoglich.

@ Vickers
DIN EN ISO 6507, ASTM E-384, ASTM E92 ‘<}_

HV 0.00025* HV 0.0005* HV 0.001 HV 0.002
HV 0.003 HV 0.005 HV 0.01 v HV 0.02

v HV 0.025* v HV 0.05 v HVO.l v HVO0.2
vHVO03 vHVO5 v HVT vHV2 v HV25
vHV3 v HV5 v HVIO HV20 HV30 HV50

HV 60*

- Knoop
DIN EN ISO 4545, ASTM E-384, ASTM E92

HK 0.001 HK 0.002 HKO0.005 HKO0.01 HKO0.015
HK 0.02 HKO0.025 HKO0.05 HKO1 HKO0.2 HKO0.3

HKO.5 HK1 HK?2
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a VERDER company

@ Brinell
DIN EN ISO 6506, ASTM E-10

HBW 11 HBW1/25 HBW1/5 HBW 1/10 HBW 1/30

HBW 2.5/6.5 HBW 2.5/31.25 HBW 2.5/62.5

HBW 5/25 HBW 5/62.5

@ Rockwell
DIN EN ISO 6508, ASTM E-18

HRA HRF HRI15-N/T HR30-N/T HR45-N/T

Verfiigbare Umwertungen
DIN EN I1SO 18265, DIN EN ISO 50150, ASTM E-140

Qness 60 M/A+ alle Vickers Prifmethoden mit Standard Lieferumfang maoglich
v Qness 10 M/A+ mit Standard Lieferumfang HV0,02 bis HV10 méglich
* nicht laut Norm
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LUATN

a VERDER company

QNESS 10/ 60 A+
MIKROSKOPIE & ANALYSE MIT QPIX INSPECT

@ PHASENANALYSE
DIN 9042, ASTM E-562

| Automatische Bildobjektvermessung

| Ausgabe von Analyseergebnissen als prozentualer
Flachenanteil oder Flachennominalwert in
tabellarischer Form oder als Diagramm

@ KORNGROSSENBESTIMMUNG
DIN 9042, ASTM E-562

| Bestimmung der KorngréBe mittels
Linienschnittverfahren oder Kreisschnittverfahren

| Ausgabe der Analyseergebnisse in tabellarisch
oder Diagramm

| Abrams Circles, Heyn Lines, Snyder-Graff Line

@ SCHICHTDICKENMESSUNG
DIN EN ISO 1463

| Bestimmung der Schichtdicke
| Halbautomatische Vermessung von horizontalen,
vertikalen und radialen Schichten

@ SCHWEISSNAHTVERMESSUNG
DIN EN ISO 5817

| Normgerechte Vermessung und Bewertung von
SchweiBnahten

| Vorgefertigte Vorlagen mit allen relevanten
Messtools wie Nahtdicke, Uberhéhung,
Einbrandtiefe, usw.
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a VERDER company

Automatische Gut/Schlecht-Bewertung und
Protokollgenerierung

ENTDECKEN SIE DAS UNSICHTBAR

HARTEPRUFUNG MIT KI PERFEKTIONIERT
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a VERDER company

QNESS 10/ 60 A+

REVOLUTIONARES
OPTIKSYSTEM

Das von QATM entwickelte
und selbst gefertigte
Linsensystem setzt neue
Mafstabe. Neben der
kristallklaren Bildqualitat fur
die Harteprufung sorgt die
Kéhler-Beleuchtung mit
weiBem LED-Licht und einer
motorischen Aperturblende
flr einen idealen Kontrast,
auch bei hohen
VergréRBerungen.

Erfahrene Metallurgen
bestatigen: Die Bildqualitat
des Qness 10/ 60 A+ ist in
allen Bereichen mit
hochwertigen Mikroskopen
vergleichbar . Durch die
zeitgemafle Auslegung
werden zudem selbst die
strengen physikalischen
Anforderungen an die
~Auflosung des
Messsystems” nach DIN EN
ISO6507-1/2:2018 mit den
neuen Objektiven und dem
Messsystem vollstandig
erfallt.
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QNESS 10/ 60 A+

INNOVATIVE BEDIENUNG

PRUFRAUMBELEUCHTUNG

Alle Gerate sind mit der neuen LED-Prufraumbeleuchtung ausgestattet: bei Einzelprufungen vereinfacht dies
die Ausrichtung des Prufteils am Tisch.
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a VERDER company

BELEUCHTETE
STATUSANZEIGE

WIR BRINGEN
LICHT INS
DUNKEL

Das beleuchtete QATM-
Markenlogo zeigt den
aktuellen Status des Gerats
auf den ersten Blick an.
Durch unterschiedlich
aufleuchtende Intervalle ist
so auch quer durch das
ganze Labor erkennbar, ob
der Harteprufer gerade im
automatischen Modus
arbeitet oder frei fur neue
Aufgaben ist. Zudem
ermoglicht die ebenfalls
serienmafige LED-
Prufraumbeleuchtung nicht
nur das Ausrichten der
Proben und Probenhalter,
bei A+ Varianten garantiert
sie auch eine gleichmaBige
Beleuchtung bei Aufnahme
des Probenbilds.
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IOT - INTERNET OF THINGS

Ir
DIE PLATTFORM FUR DEN \L- ‘ I OT
FERNZUGRIFF AUF IHRE T | ¢ ‘s _N

GERATE

Alle QATM-Harteprufer mit QpixControl2 und | Uberwachung in Echtzeit: Uberwachen Sie Ihre
QpixT2-Software lassen sich nahtlos in die loT- Maschinen von jedem Ort der Welt in Echtzeit. Mit
Plattform von Verder Scientific integrieren und diesem datengesteuerten Ansatz sind sie in der
bieten erweiterte Funktionen und nahtlose Lage, muhelos fundierte Entscheidungen zu
Konnektivitat. treffen.

| Live-Benachrichtigungen: Seien Sie mit
sofortigen Benachrichtigungen und
Aktualisierungen der Zeit voraus. Die Echtzeit-
Benachrichtigungen sorgen dafur, dass Sie Uber
die Leistung Ihrer Gerate jederzeit informiert sind,
was zusatzlich zu einer proaktiven Wartung fuhrt.

| Mihelose Backups: Mit unserer |oT-Plattform
vereinfachen Sie Ihre Datensicherung: Ganz
gleich, ob Sie ein einzelnes Gerat oder eine ganze
Flotte sichern mussen, unsere Plattform
rationalisiert den Prozess und minimiert
Ausfallzeiten und Datenverluste.

| Automatische und kostenlose Software-
Aktualisierungen: Verabschieden Sie sich von
manuellen Updates! Verder Scientific loT stellt
sicher, dass Ihre Instrumente stets mit der
neuesten Software ausgestattet sind, fur optimale
Leistung und Zuverlassigkeit.

% FREE AUTO
SOFTWARE UPDATE
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QNESS 10/ 60 A+
WEGWEISENDE TECHNOLOGIE - EINZIGARTIG UMGESETZT

PROBENBILDKAMERA

Es ist kein Zufall, dass sich die meisten QATM-Kunden fur die ,A+" Variante mit integrierter Probenbildkamera
entscheiden: innerhalb weniger Sekunden wird das Probenbild mit der zusatzlichen Kamera aufgenommen
(Blickfeld 52 x 39 mm). Das Bild dient speziell in Kombination mit der DOUBLE-VIEW-TECHNIC als perfekte

Navigationshilfe in der Software, sowie zur verbesserten Dokumentation im automatisch zusammengestellten
Prufbericht.
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HOCHAUFLOSENDES PROBENBILD (HRI)

Wenn qualitativ hochwertige Aufnahmen von gréeren Flachen notwendig sind (beispielsweise bei
SchweiBnachtvermessungen), kann mit der HRI-Funktion die Flache abgescannt werden. Die Qpix Control 2
Software setzt die Einzelbilder automatisch zu einem grof3en Gesamtbild zusammen.
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LIVEVISION-TECHNIC

PATENTED

KUNDENSPEZIFISCHE PROBENHALTER

Wiederkehrende Proben konnen mafstabsgetreu als 3D-Modell grafisch hinterlegt werden.
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EXAKTE POSITIONIERUNG UND GROSSER PRUFRAUM

Alle 3 Achsen sind mit einem inkrementalen Messsystem ausgestattet. Die Achsen und der Revolver kbnnen
mit einer Genauigkeit von 4 um positioniert werden, somit die perfekte Losung fur die klassische
Mikroharteprufung. Serienmessungen konnen wiederholt und genau angefahren werden.
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UNTERSCHIEDLICHE PRUFHOHEN

Aufgrund der einzigartigen Konstruktion des hochdynamischen Messrevolvers konnen verschieden hohe
Proben im Prufbereich positioniert werden. Die innovative CAS-Technik schutzt dabei vor Kollisionen
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NOCH GROSSERER PRUFRAUM

Der optionale ,,GroRe Schlitten” verdoppelt die Pruftischflache auf 300 x 120 mm. Auf Wunsch ist auch eine
Prufhéhenerweiterung von 150 mm auf 260 mm moglich.
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Image analysis —

\

Brightness control

- Autofocus

Test parameters ——

Cycle time

OPTIMIERTE PERFORMANCE UND SILENCED DESIGN

Optimierte Prufparameter und verkUrzte Zeiten fur serienmafigen Autofokus, Helligkeitsregelung und
Bildauswertung ermaoglichen einzigartige Zykluszeiten in der taglichen Arbeit mit Harteprufgeraten aus der
neuen Mikro-Harteprufer-Produktlinie - noch schneller als der Vorganger. Weiteres Highlight: das neue

Maschinenkonzept wurde auf besonders leise Betriebs- und Bewegungsgerausche speziell fur den
Laborbereich ausgelegt.
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Lness

Zahnflanke

Testikit
Trstiser

UMFANGREICHE BASISFUNKTIONEN
Viele arbeitserleichternde Features sind bereits im QATM-Einstiegsgerat inkludiert:

Optimiertes Autofokus-System

Automatische Helligkeitsregelung

Automatische Bildauswertung fur die Harteprufung mit multiplen Auswertestrategien
Integrierter Protokollgenerator
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OBERFLACHEN-EINDRUCKERKENNUNG

Durch die justierbare Oberflachen-Eindruckerkennung wird der Aufwand der Probenaufbereitung zur

Harteprufung auf nicht optimalen Oberflachen reduziert. Automatische Eindruckerkennung ist somit auch auf
kritischen Oberflachen (z.B. Atzung, Schliff..) moglich.
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8FACH
PROBENHALTER

VOLLAUTOMATION
PERFEKTIONIE

QATM
Probenhalter sind
konzipiert far
maximalen
Probendurchsatz -
Pruftische der A+
Gerate fassen
serienmafig einen
8-fach
Probenhalter, mit
dem optionalen
300 mm-Schlitten
sogar bis zu zwei
Probenhalter
gleichzeitig.
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QNESS 10/ 60 A+

PROBENHANDLING, EINZEL- UND SERIENTESTS

GEBETTETE PROBEN

Sichere Probenspannung durch neues Probenhalterdesign mit integrierter Drehmomentbegrenzung,
vereinfachter Probenzentrierung und Positionierung. Probenauflageteller mit Kugelgelenk spannen selbst
nicht-planparallele Proben und verhindern ein Kippen oder Verrutschen wahrend der Prufung. Verfugbar mit 1,

4 oder 8 Probenpositionen und Adapterringen fur verschiedenste Probendurchmesser (metrisch und zollig
verfugbar).
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UNGEBETTETE PROBEN

Bauteile nahezu jeder Geometrie konnen im Universal-Probenhalter aufgespannt werden. Vier Spannbolzen
konnen dazu variabel in verschiedenen T-Nuten verstellt werden.
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SONDER-SPANNVORRICHTUNGEN

QATM ist der perfekte Ansprechpartner fur komplexe Anforderungen und Spannvorrichtungen! Gerne
Ubernehmen wir Beratung, Konzeptionierung und Umsetzung ihrer malBgeschneiderten Losung, da nur mit
der richtigen Bauteiltaufspannung verlassliche Ergebnisse garantiert werden konnen.
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-

GLEICHTEILPRUFUNG

Wiederkehrende Proben kénnen als Vorlage gespeichert werden. Uber definierte Probenmagazine werden
samtliche relevante Daten wie Prufmuster, Prufmethode und Benutzerfelder aktiviert. QATM ist in der Lage,
fur jegliche Anforderung passende Spannvorrichtungen, Matrizen oder Kassettensysteme zu liefern.
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PRISMEN

Mit QATM Prismen konnen auch runde Bauteile am Gerat gepruft werden. Vorteil: durch die Integration des
3D-Modells in der Software wird immer automatisch die Bauteilmitte und somit die hochste Ebene der Teile

angefahren.
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SCHRAUBSTOCKE

Der Ubersichtliche, gro3e und robust ausgefuhrte Prufraum schafft Universalitat. DarUber hinaus reduziert ein
direktes Einspannen von Proben in handelsublichen Schraubstocken den Probenaufbereitungsaufwand und
erweitert den Einsatzbereich fur zukunftige Priufaufgaben. QATM Schraubstocke sind zusatzlich mit
Schablonen erhaltlich, wodurch Proben wiederkehrend an derselben Position aufgespannt werden konnen.

LIpiX CONTROLE

REVOLUTIONARES 3D-BEDIENKONZEPT

DIE NEUE GENERATION VON SOFTWARE FUR IHR

HARTEPRUFGERAT
14.04.2026 © ATM Qness GmbH - www.gatm.com
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Intuitiv, Ubersichtlich und professionell: Qpix Control2 ist eine Software der nachsten Generation fur Vickers-,
Knoop-, Brinell- und Rockwell-Harteprufgerate, die auf der Grundlage von Kundenfeedback fur maximale
Benutzerfreundlichkeit entwickelt wurde. Der gesteuerte Prufkopf profitiert von automatischer
Hoheneinstellung und berdhrungsloser Exploration, vollstandiger Integration des Probenhalters, CAD-
Kompatibilitat mit 3D-Darstellung und einer Reihe von leicht verstandlichen 3D-Bedienelementen und
-Ansichten in der Software. Er setzt neue Mal3stabe in der Harteprufung.

View work pieces and test positions with different fields of view

Sample place No.

Measurement mode

Colour allocation
for statistics

Measured

BESTUCKEN, ANLEGEN, STARTEN

IN 3 SCHRITTEN ZUM ERGEBNIS
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T . AUTOSNAP

PATENTED o
1. PROBE BESTUCKEN 2. REIHE BESTUCKEN 3. PRUFABLAUF STARTEN
Probenhalterhohe wird AutoSnap - Schnelles Reihen Der Prufablauf wird
automatisch angefahren, das setzen: Prufserie direkt an die vollautomatisch und
Probenbild automatisch gewunschte Position ziehen. Der entsprechend den
aufgenommen. Reihenstartpunkt wird von der Harteprufnormen durchgefuhrt.

serienmafligen Auto-Snap
Funktion automatisch
ausgerichtet.

STANDARDFEATURES OPTIONALE FEATURES

AL, HRI =
“e- )
< S @ M @ o m R - 3 @ &
¥
Auto Auto Auto Overview Picture in Stiching Dual . X
Evaluation Brightness Focus camera picture System NFC-Login Edge detection  Contour scan 2D/3D

Jominy KIC
Mapping
o— = P
E_ = g @ i
- T {5 ) |
Project ma- User fields User Collision 3D Sample Single R
nagement management avidance Software holder testing Sintering test  Rings & tubes Barcode
API
N R o m °
= &
Visual Series CHD SHD NHD Decarburisa- Autosnap
testpoints testing testing testing testing tion depth test
[T ¢ e H O EH = = MIKROSKOPIE & ANALYSE
2 bd — 553 b,
Templates Test point Auto minimum Grid Group Image Weld seam
pattern distance function capture inspection
2 Geometric Phase Grain size Layer thickness Weld seam
Eﬁ ﬂual } 3\/ M : o] measurement analysis measurement measurement measurement
Tooth flank Force/time different Caliper Calibration Diagrams Statistics o
inspection curve sample heights A_

o ® @ o O

QPIX CONTROL2

INNOVATIVE SOFTWARE-FUNKTIONEN
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= 1

VOLLAUTOMATISCHE HARTEPRUFUNG

Mehrere Verlaufe und Proben werden erstellt und ,mannlos” abgearbeitet. (zB: 60 Verlaufe auf 8
verschiedenen Proben in einem Messablauf)
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Farameter b

Test point 4
Name
Test method bl
¥ position 0,784 mm
' position -0.001 mm
Z position 0,000 mm
X Delste
>25d = 3 d Stahl/Cu + Leg.
>3d = 6 d PB/Sn/ZN/Al + Leg.
|
d

AUTOMATISCHER MINDEST-NORMABSTAND

Die Abstande der Prufpunkte werden vollautomatisch auf den Mindest-Normabstand generiert. So werden die

PrUfresultate noch genauer. Wenn der Abstand geringer ist, als in der Norm gefordert, werden die betroffenen
Prufpunkte entsprechend hervorgehoben.
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= | OPTIMUM STOP
650
>
b =
520
360
200
0 0.4 08 12 16
mm

ZEITERSPARNIS MIT OPTIMUM STOP

Zeitersparnis durch Prufmodus ,Alle Eindrucke zuerst setzen, danach auswerten® und ,Optimum Stop* zum
AbschlieBen der Verlaufe direkt nach dem Unterschreiten der Grenzharte.
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Test method Parameter Conversion GCorrection

Lens
| XLED 2x || sxHQ || 1oxHa @ [ ] 20xHQ || soxt
o} Y10 1000 e} Hv 10 1000 b} H\V 10 1000 i} HY 10 1000 0 M
| _—
1] iT 242 &7 567 270

Digital zoom e

Farameter

Test force time 850 5
Target value 300,0 HV10
Minimum distance factor 3 xdiag
Kj.measurement (|

VEREINFACHTE OBJEKTIVAUSWAHL

Aufgrund der ausgewahlten Methode (beispielsweise HV10) wird fur jedes bestuckte Objektiv der Hartebereich

angezeigt, welcher gemessen werden kann. Das am besten passende Objektiv wird zudem zusatzlich
hervorgehoben.
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DUAL SYSTEM

Mit der Qpix Control 2 Software konnen mehrere QATM-Gerate (Beispielsweise ein Qeye 800 und ein Qness 60
A+ EVO) mit demselben PC-System bedient werden. In der Software kann einfach zwischen den beiden
Geraten hin und her gewechselt werden.
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VORLAGENFUNKTION

Ideal fur wiederholende Prifungen / Bauteile

Ausrichtung der ,Prufpunktebene” direkt am Werkstuck mit Hilfslinien und Bezugspunkte
Wiederkehrende Pruf-/Analysemuster ohne ,Fixanschlag” und ohne Probenhalter

Das Probenbild kann fur einen Ubersichtlichen Bericht verwendet werden.
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SCHWEISSPROBENPRUFUNG UND VERMESSUNG

In der Harteprufung ermaoglichen die serienmafigen ,Advanced Welding“-Funktionen einfaches und

normgerechtes Anlegen des Prufmusters, beispielsweise nach EN ISO 9015 oder EN ISO 22826. Vordefinierte
Muster kbnnen Uber interaktive Funktionen einfach an das jeweilige Prufteil angepasst werden. Auf Wunsch
ermaoglichen die Qpix INSPECT-Module gleichzeitig auch die materialographische Analyse der Schweif3naht.
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OPTIONAL SOFTWARE MODULE

2D/3D HARDNESS CHART

Das optionale Softwaremodul ,Flachen-Harteverteilung" ist der perfekte Helfer zur ausfuhrlichen
Sicherstellung der Harteverteilung Uber den gesamten Querschnitt speziell von warmebehandelten
Probenteilen. Besonders bedeutend in der Materialforschung, weiters bei Prifungen von
SchweiBverbindungen und letztlich auch in der Schadensanalyse.

OPTION

1. Flache 2. Raster 3. Darstellung

|
- anlegen definieren in 2D
|
g
u
]
]
. = Alternative Homogene Prufpunktmuster
. Darstellung in Harteverteilung  auf nicht
3D am gebetteter
Drahtquerschnitt Probe
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Bild 1 - Schliff
Normalschnitt (90° zur Oberflache)

ZAHNFLANKENPRUFUNG

Das zeitaufwendige Anlegen von Prufpunkten, speziell in der Zahnflankenprufung, wird mit Hilfe von
vordefinierten Prufvorlagen minimiert. Mit der A+ Version kann die gesamte Normvorgabe HV30 + HV1 in
einem Harteprufer abgebildet werden.
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MODUL FUR SINTERBAUTEILE

Mit diesem Modul kann speziell bei Sinterbauteilen ganz einfach ein Bereich am Bauteil definiert werden und
die Anzahl von Harteprufpunkten definiert werden. Die Software sucht sich automatisch im ausgewahlten
Bereich Position wo ein Harteprufeindruck gesetzt werden kann, so dass dieser auf einer geeigneten Stelle
gesetzt wird.
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OPTION

RISSLANGENVERMESSUNG

Fur die Ermittlung des KIC Wertes werden die 4 Risslinien nach Norm vermessen. Danach wird der MPay/m
Wert automatisch ermittelt.
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BARCODE/QR-CODE/DMC-LESER

Die Qpix Softwareplattformmen unterstutzen die Verwendung von Barcode- und QR-Code-Readern. Egal ob
einfaches Beflllen von Kopfdaten (serienmaf3ig) oder vollstandige Einbindung von Lesegeraten zur
automatischen Auswahl von Vorlagen oder Datenabruf aus Ubergeordneten Systemen (optional) — Barcode-/
QR-Code-Reader erleichtern Arbeitsablaufe fur den Prufer und verhindern zugleich auch Bedienerfehler.
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OPTION

() ebpa yum yjoo}

AUTOSNAP

RANDKANTENERKENNUNG

Die automatische Anpassung von Prufreihenstartpunkten an die Probenkante bei Verwendung von Projekt-
und Probenvorlagen steigert den Automatisierungsgrad nochmals deutlich und ist die optimale Erweiterung
zur serienmafigen AutoSnap Funktion.
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QPIX INSPECT FUR DIE MIKROSKOPISCHE AUSWERTUNG

LUATN
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Die intuitiven und nutzerfreundlichen Qpix INSPECT Softwarefunktionen sind ein umfangreicher
Werkzeugkasten fur die mikroskopische Auswertung und Ergebnisdokumentation. Die funktionsreiche
Softwarebasis kann an kundenspezifische Messaufgaben angepasst und durch Erweiterungsmodule erganzt

werden.

INSPECT
PHASENANALYSE

| Automatische
Bildobjektvermessung

| Vermessung der
Phasenanteile
gemaf I1ISO 9042 und
ASTM E562

| Ausgabe von
Analyseergebnissen
als prozentualer
Flachenanteil oder
Flachennominalwert
in tabellarischer
Form oder
Diagramm

14.04.2026
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OPTION

OPTION

INSPECT INSPECT

INSPECT

]

SCHICHTDICKENMESSUNG KORNGROSSENBESTIMMUNECHWEISSNAHTVERMESSUN

| Bestimmung der |
Schichtdicke geman
DIN EN ISO 1463
| Halbautomatische
Vermessung von
horizontalen,
vertikalen und
radialen Schichten |
| Ausgabe der
Schichtdicke als
statistische GroRRen
der ermittelten |
Langenin
tabellarischer Form
oder Diagramm

Bestimmung der
KorngréRe gemaf
DIN EN ISO 643 und
ASTM ET12 mittels
Linienschnittverfahren
oder
Kreisschnittverfahren
Ausgabe der
Analyseergebnisse in
tabellarischer Form
oder Diagramm
Erfassung
statistischer
Eigenschaften der
KorngréRe als auch
der Segmentlangen,
die Kérner schneiden
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Vermessung und
Bewertung von
SchweiBnahten
Vorgefertigte
Vorlagen mit allen
relevanten Messtools
wie Nahtdicke,
Uberhéhung,
Einbrandtiefe, usw.
Automatische Gut/
Schlecht-Bewertung
und
Protokollgenerierung
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INDUSTRIE 4.0

QCONNECT FUR DIE INTELLIGENTE VERNETZUNG VON MORGEN

Qconnect ist die Schnittstelle in der QATM Qpix Control2 Software, die alle Anbindungsmaoglichkeiten fur
unsere Kunden zusammenfasst: von der serienmafligen, offenen XML-Schnittstelle (bi-direktional), Uber
vorspezifizierte Plug-In-Losungen wie beispielsweise dem QDAS Plug-In+, bis hin zu vollstandig von QATM
umgesetzten, kundenspezifischen Anbindungslosungen — wir finden fur jeden Anwendungsfall eine
professionelle Losung.

Process sheel, QR-code, Barcode

W

Import fie:
Order deta (XML TXT)

| pEA
! ‘% < Exportuncton
2,

) Hardness toster

STANDARD

BEWAHRTE QUALITAT

KALIBRIERUNG UND MONITORING

CALIBRATION
\'MANAGER

CALIBRATION MANAGER PREMIUM LOGIN VIA NFC
HARTEVERGLEICHSPLATTEN
Prifplattenverwaltung die Die Qpix Control 2 Software
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unterstutzt die
Benutzeranmeldung mittels
externem NFC-Lesegerat. Je
nach NFC-Tag/Karte kdnnen
beispielsweise auch bestehende
Zutrittskarten des Kunden

Premium Qualitat in
umfassender Vielfalt.
Unabhangige DAKKS (ISO/IEC
17025) Kalibrierung nach DIN EN
ISO und ASTM inklusive Software
fUr Ihre periodischen
normkonformen Uberprufungen.

weiter geht -
Kalibrierergebnisverwaltung neu
definiert: Der QATM Calibration
Manager erinnert in einstellbaren
Zeitraumen an die notwendigen
Uberprufungen. Die

Prufergebnisse werden auf einen einprogrammiert werden.

Knopfdruck zur fortlaufenden
Statistik hinzugefugt.

Prufkraftbereich

Prifmethode
Prifablauf

Z-Achse

Verfahrweg der Z-Achse
Ausladung

Werkzeugpositionen

Kamerasystem
Optisches System
Aperturblende
Objektive

Objektivserien

Blickfelder (je nach Bestlickung)

Probenbildkamera

Priftisch / XY Kreuztisch
TischgréBe
Positioniergenauigkeit

Verfahrwege bei Kreuztisch

Kontrollelemente

Qness 10 A+: 20 gf - 10 kgf (0.196 - 98.07 N)
Qness 60 A+: 0.25 gf - 62.5 kgf (0.00245 - 612.92 N)

Vickers, Knoop, Brinell, Rockwell (option)
vollautomatisch / elektronische Kraftaufbringung
Dynamisch, automatisiert (CAS-Technik)

150 mm (5.91%); Option: 260 mm (10.2%)

170 mm (6.69")

8-fach motorischer Werkzeugwechsler (max. 3
Harteprufmodule, max. 7 Objektive)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0
Auflicht-Mikroskop mit Kohlerscher Beleuchtung
motorisch

XLED 2x, 2.5x, 5%, 10x, 20x, 50%, T00x

Standard (Achromat) und High Quality (Semi-Apochromat)
far Harteprufung und Geflgeanalyse
XLED fur optimierte Brinell-Harteprufung

0.074x0.055 mm (100x) to 2.80x2.10 mm (XLED 2)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0
52 x39 mm (2.05 x 1.54%)

Automatischer Kreuztisch
150 x 120 mm (5.91 x 4.72"); Option 300 x 120 mm (11.8 x 4.72")
+/-2 um

X150, Y 150 mm (5.91 x 5.91%); Option: X 300 x Y 150 mm (11.8 x
5.919)

Not-Halt, Start-Taste, Joystick X/Y/Z

Software Qpix Control2
Max. Werkstlickgewicht 50 kg (110 lbs)
14.04.2026 © ATM Qness GmbH - www.gatm.com
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Gewicht Grundgerat 60 kg (132.3 lbs)
Inkludierte Basisausstattung Eindringkorper Vickers ASTM + DAKKS; Objektive 5x, 20x, 50x
Schnittstellen 1x USB 3.0
Elektr. Anschluss 100 - 240 V ~1/N/PE, 45-65 Hz

www.qatm.com/qness-10-60-a
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BESTELLDATEN
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