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Electrolito F1, Parte A

92003014 produce 1 litro con la parte B

Electrolito F1, Parte B

92003015

produce 1 litro con la parte A

Descripcion

Electrolito para pulido electrolitico.

Material

El electrolito F1 parte A estd formado en un 75-85% por etanol, un 6-12% de
propanol y un 6-12% de acido citrico. El electrolito F1 parte B esta formado en
un 70% por acido percldrico.

Propiedades

Parte A: liquido incoloro; olor: a alcohol. Parte B: liquido incoloro; olor:
perceptible.

Aplicacién

Los componentes parte A y parte B del electrolito F1 con base de alcohol
producen mezclados juntos un electrolito listo para su uso. La mezcla contrasta
selectivamente la superficie de pulido de muestras preparadas
metalograficamente mediante un proceso de arranque electroquimico y asi
hace que la estructura sea visible. El electrolito F1 esta preparado
especialmente para el material de fundicidn gris. El electrolito ya mezclado se
rellena antes del pulido en los recipientes previstos al efecto de una pulidora y
lijadora electrolitica. La muestra se coloca sobre el dispositivo/la mascara
prevista al efecto o en un recipiente relleno con el electrolito y se une o
contacta con el anodo del aparato. Para corroer se aplica a continuacion
tension de corriente continua a la muestra durante un tiempo prefijado, con lo
cual se arranca material de la superficie de la muestra y la estructura queda a
la vista. Para determinar los parametros exactos de corrosion hay que seguir
las instrucciones del fabricante del aparato.

Salud en el puesto de
trabajo

El producto caustico o sus componentes pueden provocar graves quemaduras
en la piel y dafios en los ojos. Evitese el contacto con los ojos y la piel. Al
utilizarlo no debe entrar en contacto con superficies calientes o con llama libre,
dado que el liquido y su vapor son facilmente inflamables. Los trabajos de
pulido solo se pueden realizar en un puesto de trabajo adecuadamente
preparado para ello. La utilizacion de aparatos de pulido y lijado con
determinados electrolitos solo se permite en una vitrina de aspiracién de
laboratorio. Mantenerlo alejado de alimentos, bebidas y piensos. Hay que
lavarse las manos antes de las pausas y al finalizar el trabajo. Hay que llevar
ropa protectora cerrada y calzado sélido.

Proteccion de la piel

Lleve guantes adecuados (material de los guantes: caucho nitrilico).
Se pueden obtener mas informaciones en la ficha técnica de seguridad.

Proteccion de los ojos

Llevar gafas de proteccidn herméticas.

Proteccion contra
incendios y explosiones

Al calentarse durante el proceso de pulido y lijado se puede producir una
descomposicidn explosiva. Por eso es necesario vigilar la temperatura y
asegurar que el electrolito esta suficientemente refrigerado, de modo que no se
pueda superar una temperatura de 35-37°C. Manténgase lejos de fuentes
inflamables. No fumar. Protéjase del calor excesivo. Tdmense medidas contra
la carga electrostatica. En caso de calentamiento fuerte o en caso de incendio
se forman gases venenosos, por lo que hay que tener a mano aparatos de
proteccion respiratoria.

Proteccion del medio
ambiente

No debe infiltrarse en la canalizacién. No se puede eliminar junto con la basura
doméstica. El electrolito usado se debe recoger y eliminar correctamente segun
las prescripciones locales o regionales, dado que supone un leve riesgo para el
agua.

Ficha técnica del producto
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